NVontajul bielel

Bolt flotant

1. Demontare

= Inl&turati inelele de siguranta ale boltului de piston cu instrumentul adecvat.

= Ulterior impingeti afara prin apasare bolturile din perforatie - nu deteriorati pistonul.
= Nu mai utilizati sigurantele vechi.

2. Verificare

= Verificati bolturile de piston si biela cu privire la deteriorare si deplasare.
= Daca bolturile sunt rulate deja, verificati respectarea dimensiunilor.

= Verificati rotunjimea ochiului mic si ochiului mare al bielei.

= Bucsele de biela uzate sau deteriorate trebuie inlocuite - pentru detalii consultati afisul
,MONTAJUL LAGARULUI CU ALUNECARE *

Biela cu clema

1. Demontare

Boltul de piston trebuie presat spre exterior.

Prin incalzire, pozitia de contractare dintre biela si bolt nu poate fi slabita, decarece
ambele piese se dilata in egala masura.

Presati spre exterior bolturile din piston cu ajutorul mandrinei - pistonul este pozitionat
pe un suport de forma adaptat.

Presarea spre exterior poate deforma pistonul - din acest motiv pistonul trebuie
inlocuit la final.

2. Verificare

Inl&turarea prin presare poate cauza deteriordri, motiv pentru care se recomanda sa
utilizati intotdeauna bolturi de piston noi.

Comparati boltul nou cu cel vechi.

Verificati biela cu privire la deteriorare si deplasare.

Verificati rotunjimea ochiului mic si ochiului mare al bielei.

3. Montaj

= Respectati marcajele de montaj inainte de asamblare.

Curatati temeinic toate piesele si lubrifiati-le cu cantitati generoase — umeziti cu ulei
bolturile, perforatiile si ochiul mic al bielei cu ulei curat.

Utilizati intotdeauna sigurante de bolt noi si montati-le cu instrumente adecvate.
Evitati deformarea excesiva a sigurantelor.

Verificati pozitia completa a inelelor de siguranta din caneluri.

Imbinarea trebuie s& se afle in directia de ridicare a pistonului - pozitia orei 12 sau 6.
Axial, boltul trebuie sa aiba un joc palpabil.

3. Montaj

Inainte de asamblare respectati marcajele de monta.

Curatati temeinic toate piesele, dar nu le lubrifiati inca, deoarece exista riscul de
formare a calaminei.

Incingeti biela in cuptor la 250 pana la max. 300 °C.

Atentie! incélzirea cu flacara deschisa poate duce la pierderea stabilitatii din cauza
incingerii.

Raciti boltul de piston suplimentar, daca este necesar.

Pentru introducerea boltului utilizati un suport cu forma potrivita si © mandrina adecvata.
Se va respecta intocmai lungimea mandrinei!

Impingeti boltul dintr-o miscare in pozitia de capat.

Pe durata racirii nu miscati biela si boltull Miscarea pieselor individuale in stadiul cald
poate duce la uzura.

Dupa racire, lubrifiati temeinic toate piesele.

Mobilitatea libera a pistonului si boltului trebuie verificate la final.
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