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'ston segmani montaj

. SOkme

Pistonlarin, biyel kolu keplerinin ve diger parcalarin montaj yonunu ve pozisyonunu isaretleyin.
Eger varsa: Pistonlarin takilmasi ve ¢ikariimasi sirasinda hasar vermemek icin, sogutma yag
nozullarini sokun.

Sokme islemi sirasinda pistona hasar vermemek icin, silindir icerisindeki yag kurumlarini
uzaklastirin,
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. Kontrol

Kullaniimis pargalarin yeniden monte edilmesi durumunda, tum parcalarin boyutsal dogrulugu
kontrol edilmelidir.

Piston segmanlarini hasarlar ve carpiklik bakimindan kontrol edin.

Kanal icerisinde serbestge donemeyecekleri icin asinma artacagindan ve sizdirmazlik
kaybolacagindan, egilmis segmanlar degistiriimelidir.

Segman yuvalarindaki ve yag akis deliklerindeki yag kurumunu ve diger kalintilar uzaklastirin.
Segman yuvalarini asinma bakimindan kontrol edin. Bunun igin piston segmani ile segman
yuvasl arasindaki mesafeyi ince ayar mastari ile dlgtin. Boslugun 0,100 mm’den daha fazla
olmasi durumunda, piston degistiriimelidir.

. Montaj

Montaj esnasinda montaj isaretlerine dikkat edin.

Piston segmanlarini sadece uygun bir segman pensesi ile monte edin. Montaja en alttaki
segmandan baslayin.

Bu islem sirasinda piston segmanlarini asiri esnetmeyin.

"Top" isareti bulunan segmanlar, yazisi yukari bakacak sekilde - piston kafasina dogru -
monte edilmelidir.

Segman agiz acgikliklart 120° dondurtimus olarak monte edilmelidir.
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Pistonlar sokiin, bu konudaki ayrintilar "PISTON MONTAJI" posterinde bulabilirsiniz.
Piston segmanlarini segman pensesi ile ¢ikarin.

Dikkat! Asirn egiklik, kalici deformasyona neden olur ve piston segmanlarinin calisma
performansini olumsuz etkiler.

Segman agzi agikigini tespit edin. Bunun icin segmani silindirin Ust kismina konumlandirin

ve ince ayar mastari ile mesafeyi olcun.

Ust 8lU nokta bdlgesindeki kenar asinmasina dzellikle dikkat ediimelidir. Asinmanin ¢cap

olarak 0,100 mm’den daha buyUk olmasi durumunda, silindir bir sonraki buyUk boyuta

kadar tornalanmali ya da silindir gdmlegi degistiriimelidir.

Not: MAHLE, kullaniimis motorlar icin “V” tipi piston segman setlerini sunmaktadir.

Bu segmanlar, yag tuketimini normallestirmek ve kompresyon kaybini azaltmak igin ekonomik
bir cozUm sunmaktadir. “N” tipi segman ara setleri orijinal donanima karsilik gelir ve hem yeni
hem de kullaniimig pistonlarda kullanilabilir.

Ust iiste gelmis segman agzi
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Yesil renkli igaret
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Spiral yayll segmana sahip yag kontrol segmanlarinda, yayin birlesim yeri (baglanti telinin
bulundugu ug) segman agiz acikligina gére 180° dondurtlmus olarak durmalidrr.

3 parcall yag kontrol segmanlari (3S segmanlar), segman agzinda Ust Uste gelmemelidir.
Her iki renkli isaretleme de goruntr olmalidir.

Toplanan pistonu segman manseti yardimiyla motorun igerisine yerlestirin, bu konudaki
ayrintilan "PISTON MONTAJI" posterinde bulabilirsiniz.

Not: Krom kapli segmanlar, krom kapli silindir calisma yuzeylerinde kullaniimamalidir.
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