BSlyel Kolu montajl

Hareketli (sabit olmayan) pim

1. S6kme

= Piston piminin emniyet segmanlarini uygun bir aletle cikarin.
= Daha sonra pimi, pim deliginden disari bastirin; bu sirada pistona hasar vermeyin.
= Eski emniyet segmanlarini tekrar kullanmayin.

2. Kontrol

= Piston pimini ve biyel kolunu hasar ve carpiklik bakimindan kontrol edin.

= Kullaniimis pimlerde boyutsal dogrulugu kontrol edin.

= BuyUk ve kucUk biyel kolu pim yuvasini dairesellik bakimindan kontrol edin.

= Asinan veya hasarli biyel kolu burclar yenilenmelidir; bu konudaki ayrintilar "KAYAR
YATAK MONTAJI" posterinde bulabilirsiniz
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Kelepce tipi biyel kolu

. SOkme

Piston pimi bastirarak disar ¢ikariimalidir.

Her iki parca da esit genlestiginden, isinmaya bagli olarak biyel kolu ile pim arasindaki
siki gecme alani gevsetilemeyebilir.

Piston ayarlanmis bir kalip destegi uzerinde dururken, pimi bir durdurma mandreli ile
pastirarak pistonun disina cikarin.

Disari bastirma pistonu deforme edebilir, bu nedenle islemin ardindan pistonu degistirin.

. Kontrol

Disari bastirma islemi hasarlara yol acabilir, bu nedenle daima yeni piston pimleri
kullanin.

Eski ve yeni pimleri karsilastirin,

Biyel kolunu hasar ve carpiklik bakimindan kontrol edin.

BUyuk ve klguk biyel kolu pim yuvasini dairesellik bakimindan kontrol edin.

Yeni piston monte edilmesi durumunda, daima pimler de yenileriyle degistiriimelidir.

= Parcalar birlestirmeden dnce montaj isaretlerine dikkat edin.

= TUm pargalari iyice temizleyin ve bolca yaglayin; pime, pim deligine ve klguk biyel kolu
pim yuvasina temiz yag surun.

= Daima yeni pim emniyetleri kullanin ve uygun bir aletle monte edin.

= Emniyet segmanlarinin asir deforme olmasini onleyin.

= Emniyet segmanlarinin kanal igerisine tamamen oturup oturmadigini kontrol edin.

= Segman agzi, pistonun strok yoninde olmalidir; saat 12 veya 6 pozisyonunda.

= Pim, eksenel olarak hissedlilir bir bosluga sahip olmalidir.
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. Montaj

Parcalar birlestirmeden 6nce montaj isaretlerine dikkat edin.

Tum parcalari iyice temizleyin, ancak hentiz yaglamayin; aksi halde yag kurumu olusma
riski vardir.

Biyel kolunu finrnda 250 ila maks. 300 °C’ye kadar isitin.

Dikkat! Aclk alev kaynagi ile isitilirsa, tavlanma nedeniyle dayanikliik kaybina yol acabilir.
Piston pimini duruma gore ayrica sogutun.

Pimi yerlestirmek icin uygun bir kalip destegi ve uygun bir durdurma mandreli kullanin.
Durdurma mandrelinin uzunluguna tam olarak uyun!

Pimi tek seferde hizli bir sekilde son konumuna bastirin.

Soguma sirasinda biyel kolunu ve pimi hareket ettirmeyin! MUnferit pargalarin sicak
haldeyken hareket ettirilmesi, asinmaya yol acabilir.

Soguduktan sonra tim pargalari 6zenli bir sekilde yaglayin.

Son olarak, pistonun ve pimin serbestce hareket edebildiklerini kontrol edin.
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